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Universal Werkzeugbohr- und Frasmaschine
Typ UWF 400/401
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® Universalschwenktisch
kipp-, schwenk- und drehbar

® Fester Winkeltisch

e Rundteiltisch ¢ 250mm

e Teilapparat mit Drehfutter, Spitzenbock

und Wechselrader;
Spitzenhéhe 100mm

e Maschinenschraubstock

e 4 lange Friasdorne 16, 22, 27, 32
e Gegenlager zum Horizontalfrasen
e 3 Fraserhdlsen MK1,2,3

® Zangenspannfutter
22 Spannzangen bis 26 mm

e Kiihimitteleinrichtung
e Spanefangblech
® Arbeitslampe 24V

@ Siemens Elektrik

Auf Wunsch
CNC-Bahnsteuerung
Digital-Aktiv-Steuerung
Heidenhain TNC 114 B
Digitales MelBsystem
Werkzeugschrank

Eine Maschine mit dem Zubehor fur Drei

CNC Bahnsteuerung in X + Y Achse,
Kugelrollspindein, schneller Wechsel
ewischen CNC und manueliem Betrieb

()] ”

Digital- Aktiv- Steverung Heidenhain
THC 114 B. Steuverung in 3 Achsen, stufen
lose Vorschubregelung, Positions
genauigkeit 0,005 mm

gitales Melsystem

Technische Daten UWF 400/401

Leistungen

Hauptmotor kKW 2.2
Wimin 1430

Eilgangmotor KW 055
U/min 1400

Kahlmittelpumpe KW 0,125

Spindelkegel SK 40

AnschluBwert kW 3.0

Drehzahlen

12 Drehzahlen LW/min 40 ...

1600

Vorschitbe

12 Stufen awlomalisch MImAmin B..310

Eillgang X-¥-7 mmmin 1500
Arbeitsbereich

léngs X mim 400

quer Y mim 200,300

verbikal £ mim 400

BaumaBe (HxEBxT) mim 1630 x 1195 x 985
Mettogewicht kg 1050




Standard-Ausriistung

Fester Winkeltisch

Universalschwenklisch

Schraubstock

e Fester Winkeltisch

T-Nuten Stick
Mutenbreite mim
Nutenabsiand mm
Abmessungen (L x B) mm
e Universalschwenktisch
T-Muten Slick
Mutentireite mm
Nutenabstand mm
Schwenkbereich +
Abmessungen (L x B) mm

® Maschinenschraubstock

drehbar

Spannbereich mm
® Rundteiltisch

Durchmesser mm

Zentrumsaufnahme MK

® Universal Teilapparat
¢ Dreibackenfutter mm
Spitzenhdhe mm

o Vertikalfraskopf

fur Spindelaufnahma 150
Pinolenhub rim
® 4 Lange Frasdorne @ mm
3 Reduzierhdlsen MK
1 Zangenspanniutler 150
22 Spannzangen ¢ mm

Harizontal-Fraseinrichtung
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.. Geaeldmacher

Gravierfraser-Schleifmaschine Typ GS 10

Die ideale Maschine zum rationellen Schieifen aller Arten
von Gravierfrasern.

Eine ausfihrliche Bedienungs- und Wartungsanleitung
gewihrieistet die problemlose Handhabung.

Jeder Handgriff ist mit Detailzeichnungen Gbersichtlich
und klar verstandlich beschrieben.

Schnittprofile

Bei Einschneidefrdsern werden in der Hauptsache die fol-
genden sieben Grundformen des Schnittprofils angewen-
det.

zylindrisch abgetlacht - zylindrisch mit versetztem Radius
zylindrisch abgerundet - spitz kegelig abgeflachi
kegelig mit versetztem Radius - kegelig abgerundet
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Griébte seitliche Verschiebung

TeCh n iSChe Daten der Fraseraufnahme mm 10

Grobte Langsverschiebung
Leistung des Antriebsmotors kW 0,18 der Fraserautnahme mim 40
Drehzahl des Antriebsmotors U/Min 2800 GroéBter einstellbarer
Drehzahl der Schieifspindel U/Min 5200 Hinterschleifwinkel ca. 45°

Grtshte Feinverstellung des
Spann- und Arbeitsbereich Teilkopftragers parallel

Schieifspindel mm 15

GOBte Bohrung der Spannzange  mm 18 R " : g
Schieifscheibe 100 @ x 50 breil mm 80 20 8 Rastenzahl der Teilschleifscheibe mm 12
Grofter ru schleilfender Radius mm 10 .
{bei abgendilzter Schieifscheibe ARSI W -
entsprechend gréBerer Radius) Lange x Breite x Héhe mm 510x565x 290
Grobverstellung des Teilkopftragers Netto-Maschinengewicht mit Motor kg 50

auf Rohrfithrung mm 100 Kistenmale mm 650 x550x 500



